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Her adimda giiven,

her projede basari

URUN KATALOGU

RNG

DIS TICARET LTD. STi.

KETEN T
DEKORTIKASYON HATTI

Keten, kenevir, kenaf ve diger dogal lifler icin makine Ureticisi

Tarkiye'de keten, kenevir elyaf isleme hatti makinelerinin
tasarimini ya da Uretimini yapan ve satisini gerceklestiren
tek firmayiz.

Uzun ve kisa tekstil elyaflari dretmek icin keten ve kenevir
samanlarint kirma ve tarama islemine tabi tutuyoruz.
Yangin riskine karsi hat boyunca otomatik yangin algilama
ve sondurme sistemi kuruyoruz.

Hattin altinda mevcut olan talas vakumlama sistemi ile
elyaf disi yabanci maddeleri hattin disina tasiyoruz.
islenecek olan keten samanlarinin nem dengesini
saglayabilmek icin gerektiginde nemlendirme
gerektiginde kurutma yapabilecek bir nemlendirme ve
kurutma unitesi hatlarimizda mevcuttur.



HAKKIMIZDA RNG DIS

RNG DIS TiCARET
RNG dis ticaret, keten, kenevir, elyaf, infrared, tekstil, kimya ve boya, otomotiv, agag ve

ahsap, enerji, gida, plastik, havacilik, cam, metal, kagit ve matbaa sektdrlerine yénelik
kurutma teknolojileri ve anahtar teslim projeler Ureten, tasarim, otomasyon ve mekanik
imalatini kendi bunyesinde yapan, deneyimli muhendis ve teknisyen kadrosu ile Uretim
yapmaktadir. RNG dis ticaret bu alanlarda proses tasarimlari, proje yénetimi, proses
ekipmani imal ve temininden anahtar teslimi tesis kurmaya kadar her kapsamda hizmet

vermektedir. Yeni teknolojilere agik ve deneyimli uzman kadrosuyla mevcut kosullara
ve yaplya uygun teknik ¢oztmler Uretebilmekte ve her diuzeydeki projelerde yontemsel
dogruluk ve optimal ¢6ziUm Uretme hassasiyeti RNG dis ticaret firmamiz her gecen gun
bluyumektedir.

MISYONUMUZ

Taahhut ve terminlerimize sadik kalarak, Ar-Ge
destekli; norm ve standartlar dlceginde kaliteli Gretim
yapmak ve musterilerinin talep ettigi servis veya
teknik destegi en hizli ve en Ust dlizeyde vermektir.

VIZYONUMUZ

Vizyonumuz N G
Kullandigimiz ekipman ve materyallerin uygulama ve

kullanimlarinda personelimize nihai Grun noktasinda DIS TICARET LTD. STi.
musteri ve personeline, uyumlu guvenle ve saglikl
sartlari saglamak Uzere gelisen teknolojiden
maksimum o6lcude istifade etmektedir.

L
+90 242 50217 72
+90 546 680 47 72
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BALYA ON BEKLETME
KONVEYORU

BALYA HAZIRLAMA
KONVEYORU

On bekleme konveyoru

Uzun keten elyafi isleme hattinin ilk girisinde bulunur.
Depodan gelen keten balyalari isleme alinmasi icin bu
konveydr Uzerine alinir. Operatoér, sirasiyla islenecek
balyalari bu konveyor Uzerinden siradaki isleme almak igin
iletir. On bekleme konveyoriinden balyalar, balya hazirlama
konveydrine geciyorlar.

NANININ\S

Balya hazirlama konveyoru

Operatorun balyayi tutan sicimleri ¢cikarmasina ve balyanin
acllmasina olanak saglamaktir. Bu sayede balya, daha
sonraki islem asamasi icin hazir hale gelir. Operat6r, balyanin
sicimlerini ¢cikardiktan sonra, balyayl acma konveydrine
hazirlamak tzere balyayl konveyor Uzerinde dizenler.
Boylece, balyalarin sorunsuz bir sekilde aciimasi ve islenmesi
saglanir.

NSNS
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BALYA ACICI
KONVEYORU

BALYA SERME
KONVEYORU

Balya acici konveyoru

Keten balyalarinin etkili bir sekilde acgilmasini ve serme
konveyorine tasinmasini saglar. Bu 6nemli islevi sayesinde,
balyalarin icerisindeki keten lifleri dlizgln bir sekilde serilerek
Isleme slrecine hazir hale gelir. Balya acici, hassas bir sekilde
balyanin dis kismini ¢ozerek icerisindeki lifleri serbest birakir ve
bu liflerin saghkli bir sekilde islenebilmesini saglar. Ardindan,
acilan balyalar serme konveydrine tasinarak isleme hattindaki
bir sonraki adima gecis yapar. Bu slreg, keten liflerinin optimum
sekilde kullanilmasini saglayarak tretim verimliligini artirir ve
kaliteli Grtnler elde edilmesine olanak tanr.

AV eV oV oV g

Balya serme konveyoru

Keten saplarini dogru yonde ve esit kalinlikta dondirmek
amaciyla yeniden dtzenleyerek yabanci cisimleri ¢cikarmayi
saglar. Calisma esnasinda saplarin tzerinde biriken tim
ucusan tozlari emmek icin bu konveydrin Uzerine bir baslik
entegre edilmistir. Bu basligin tasarimi, operator icin uygun
bir konum saglamak amaciyla girintili bir parcaya sahiptir.
Balya serme konveyorinden , ketenleri miknatisli konveydre
beslemektedir.

NSNS
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MANYETIK METAL
DEDEKTORLU
KONVEYOR

KURUTMA VE
NEMLENDIRME
UNITESI

Manyetik metal dedektorlU konveyor

Miknatish konveyor serilen keten samanindan metal parcalarini
tespit etmek ve toplamak icin tasarlanmistir. Miknatisli
konveyorden gecen Urln kurutma ve nemlendirme Unitesine
tasiniyor.

NSNS

Kurutma ve nemlendirme Unitesi

Keten samaninin nem oranini %16'ya kadar kurutma veya
nemlendirme amaciyla kullanilir. Bu asama, keten liflerinin
istenilen nem seviyesine getiriimesini saglayarak sonraki
islemlerde daha etkin bir sekilde kullaniimasini temin eder.
Ketenin nem oraninin dogru ayarlanmasi, son trtintin kalitesini
ve dayaniklihgini etkileyen kritik bir faktordir. Kurutma islemi,
ketenin dogal nemini gidererek depolama stirecinde
bozulmasini dnlerken, nemlendirme ise kuru kosullarda isleme
uygun hale getirir. Ardindan, islenmis keten samani diziciden
gecirilerek daha sonraki asamalara hazirlanir.  «

NANININS
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HIZALAMA
KONVEYORU

((;}' . e y
( e / .
N e
.( ‘\'. /
» |

TOHUM AYIRMA
UNITESI

Hizaloma konveyoru

Operatortuin gorevini kolaylastirir ve keten saplarinin dtzenli
ve esit bir sekilde tohum alma Unitesine beslenmesini saglar.
Bu 6nemli asama, isleme sirecindeki verimliligi artirmak ve
urdn kalitesini saglamak icin hayati bir rol oynar. Operator,
hizalama islemi sayesinde keten saplarini tohum alma
tnitesine dizenli bir sekilde iletebilir, bdylece daha homojen
bir isleme sureci elde edilir. Ayrica, hizalama islemi
operatorun is yukinu azaltir ve isleme hatlarinda daha
duzenli bir akis saglar.

NANNN\S

Tohum ayirma Unitesi

Tohum alma'da, disleri moduler bir destek tizerine monte edilmis
olan alternatif bir tarak prensibi kullaniimaktadir. Tarak dislerinin
sayisini ve araligini ayarlamak miumkundur. Keten tabakasi,
profilli kayis ve dogrudan reduktorli motor tarafindan tahrik
edilen bir lastik arasina sikistirilmis olarak st akistan alt akisa
gecer. Calisma bilesenlerine Ust ve alt kisimlardaki kapilardan
erisilir. Kapilar elektrik kontaklari ile korunmaktadir. Tohum
alma'da tohum kabuklari saplardan cikarilr, tohumlar altindaki
hazneye diser ve saplar dizlestiriciye beslenir. .
NN\
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Besleme Unitesi

BESLEME UNITESI

Besleme asamasinda, keten saplari 6zel digliler yardimiyla

~ belirli bir diizende dizenlenir. Bu islem, keten saplarinin
”/ sonraki asamalarda daha etkin bir sekilde islenmesini
[ saglamak amaciyla yapilir. Dizici, keten saplarini dizenli bir
" | ; sekilde hizalamak ve isleme hattindaki akisi optimize etmek
4 icin kullanilan 6nemli bir ekipmandir. Keten saplari, dizici
| tarafindan belirlenen dlzende siralandiktan sonra, kiriciya
beslenir. Bu sayede kirici, daha diuzenli ve etkili bir sekilde
calisarak keten saplarini isleme asamasina hazirlar. Dizici
asamasindaki bu dtizenleme islemi, isleme sirecinin
verimliligini artirirken ayni zamanda son urin kalitesini de
lyilestirir.
NSNS

KETEN KIRICI

Keten kirici

Kirma, keten sapinin odunsu kismini kirmak icin tasarlanmistir,
alt sira kirma silindirlerinden sabitlenmis ve donmeye tahrik
edilmis, Ust siradan gelen basing altinda bir eksen Uzerinde
serbestce donen bir dizi disli yivli silindir icerir. Basincli hava
olmadiginda, st siradaki kirma silindirleri Gist konuma
kaldirlarak servis alanina erisim saglanir. Kiricidan sonra trin
cirpiclya girer.

AV aV oV eV 4
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KETEN PARLATMA
UNITESI

Cirpici Unitesi

Cirpici asamasinda, kirllmis keten saplari daha sonra liflerini
temizlemek icin etkili bir styirma ve cirpma islemine tabi
tutulur. Bu islem, keten liflerinin istenmeyen artiklardan
arindiriilmasini saglayarak son drtnun kalitesini artirir.
Cirpicida, 6nce sag kisim islenir ve ardindan devralma
bolgesinden sonra sol kisim islenir. Bu dizenleme, isleme
surecinin her asamasinin dengeli ve verimli bir sekilde
gerceklesmesini saglar. Ardindan, cirpicidan sonra Griin
slyiriclya gecer. Siyirici asamasi, liflerin daha fazla
temizlenmesi ve isleme surecinin devami icin hazirlanmasi
icin Onemlidir. Bu asamalarin titizlikle uygulanmasi, son
trtinun kalitesini artirarak musteri memnuniyetini saglar ve
isleme hattinin verimliligini optimize eder.

NSNS

Keten parlatma Unitesi

Keten parlatma elyaflari kdsele kanatlariyla duzelterek kalite
kontrol paneline besleme saglar. Degirmenden sonra elyaflar
kalite kontrol paneline tasinir.

NN\
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KALITE KONTROL
KONVEYORU

NN

BALYA SARMA
UNITESI

Kalite kontrol konveyoru

Kalite kontrol panelinde, temizlenmis elyaflar titizlikle toplanir
ve operatorler tarafindan detayli bir sekilde incelenmek Gzere
dustk hizda iki bantla tasinir. Bu asamada, her bir lif 6zenle
incelenir ve kalite standartlarina uygunlugu kontrol edilir.
Operatorler, elyaflari inceleyerek herhangi bir kusur veya
kalite sorununu belirler ve gerekli ayristirmay! yapar.
Ardindan, elyaflar balyalama unitesine gonderilir. Boylelikle,
kalite kontrol paneli, son Urtnlerin en yuksek kalitede
olmasini saglayarak musteri memnuniyetini ve isletme
verimliligini artirir.

AV eV oV oV 4

Balya sarma Unitesi

Balyalama Unitesinde, uzun elyaf birimleri 6zel bir kalinlik
kontrolorl ve diuzenleme sistemi yardimiyla yuvarlak rulolar
halinde sikica sarilir. Bu asama, keten liflerinin depolanmasi ve
tasinmasi icin uygun hale getiriimesini saglar. Balyalama
unitesindeki kalinlik kontrol6rd, her bir rulonun homojen bir
sekilde sikilmasini ve istenilen kalinlikta olmasini saglar.
Dlzenleme sistemi ise rulolarin dtizgun bir sekilde sariimasini
ve istenmeyen deformasyonlarin dnlenmesini saglar. Sonug
olarak, balyalama tnitesi, keten liflerinin pratik ve etkili bir
sekilde depolanmasini saglayarak isleme strecinin verimliligini
artirir ve son artnlerin kalitesini korur.

NSNS
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KISA KETEN TEMIZLEME : ::
HATTI

e Turkiye'de keten, kenevir elyaf isleme hatti makinelerinin
tasarimini ya da Uretimini yapan ve satisini gerceklestiren tek
firmayz.

o Uzun ve kisa tekstil elyaflar Gretmek icin keten ve kenevir
samanlarini kirma ve tarama islemine tabi tutuyoruz.

e Yangin riskine karsi hat boyunca otomatik yangin algilama
ve sondidrme sistemi kuruyoruz.

NSNS
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BALYA ACICI

<~

PARCALAMA UNITESI

Balya acici

Urtina cok iyi agma ve karistirma ozellikleri yaninda, (keten
icin iki acicinin altindaki ayarlanabilir 1zgaralar vasitasiyla)
cok iyi temizleme 6zelligine sahiptir. Kirli kisa elyaf balya
acicinin onundeki banda dokdlir. Balya acicinin icindeki
fotosel kontrolindeki hazne doluncaya kadar bant besleme
yapar. Bu haznenin altindaki ikinci bant sayesinde hattan
gelen talebe gore bant harekete gecer ve igneli hasir banttan
gelen materyali acarak, acici silindirlerine sevk eder. Hattaki
materyal miktari istegine gore igneli hasir devri frekans
kontrollti motor kullanilarak azaltilip ¢ogaltilabilmektedir.
Sonra urun balya acgici silindirlerinden balya agiclya
dokuluyor.

NANININ\S

Parcalama Unitesi

Parcalama Unitesi Uriin doviciler yardimiyla islenmemis odunsu
kalintilarindan temizlenir ve kondensor trtinti ¢cekerek ve tozdan
arindirarak kule agicr'ya yonlendirir. Patos doévucilerin altinda
1zgaralar bulunmakta ve keten elyaflarin icindeki yabanci
maddeler bunlarla belli oranda temizlenmektedir. Patos'dan
kondensoére giden boruda yerlestirilen miknatis ile metal parcalari
tespit edilir ve toplanir.

N N\IN\S
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KONDENSOR

KULE ACICI

Kondensor

Kondensor, elyafin sevk edilmesi ve bu sirada elyafin icinde
bulunan tozun arindiriimasi icin kullanilmaktadir. Kondenserin
icinde bulunan fan, Kondenser eleginin iki yanindan havayi
emerek elyafin bir 6nceki makineden emilmesini saglar. Elyaf,
kondenser eleklerinden gecerken tozdan arindirilir ve acilarak
besleme Unitesine sevk edilir. Fandan ¢ikan tozlu hava, toz
filtresine gonderilmelidir.

NN NINS

Kule acicl

Kule acicr’'nin Uzerinde bir rezervuar bulunmaktadir. Buradaki
fotosel diizenegi sayesinde keten seviyesi kontrol edilir ve bir
onceki makineye komut verilir. Rezervuar kulesinin tabaninda
bir ¢ift besleme silindiri bulunmaktadir. Bu silindirler yardimi ile
keten duzenli olarak cubuklu ¢irpma silindirine génderilir. Cikis
silindirlerinin hizi hiz kontrolu ile ayarlanir. Cubuklu silindirin
altinda 1zgaralar bulunmakta ve keten liflerinin igindeki yabanci
maddeler bunlarla belli oranda temizlenmektedir. Keten elyafi
sonra egik agicl'ya tasiniyor.

NANS\IN\S
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EGIK ACICI

IGNE ACICI

/ '

Egik acicl

EQik acici makinasi en etkili elyaf temizleme makinelerinden
birisidir. Altl dévicu silindir kademeli olarak yerlestiriimistir.
Silindirler elyaflari yukariya tasirken merkezkag kuvvet
sayesinde silindirlerin altindaki 1zgaralardan yabanci maddeler
disariya atilmaktadir. Dévici parmaklarina 6zel bir sekil
verilerek dovme esnasinda elyafin zedelenmesi 6nlenmektedir.
Alti dovicuntn her birinin altinda 1zgaralar mevcuttur.
Makinenin altindan dokilen dokuntiler, makinenin alt dizayni
sayesinde, aspirator ile devaml emilmektedir. Egik agici'dan
ctkan urtin igne acicr'ya aktarihyor.

NN \I\S

I§ne acic

Igne acicrsinin frekans kontrollii besleme bandina dokiilen
elyaflar, silindiri igneli olan aciciya gelir. igneli acicr'nin altindaki
1zgaralardan yabanci maddeler disariya atiimaktadir. ignel;
acicr'dan cikan elyaflari kondensor tarafindan emilerek,
icerisindeki tozlardan da arindirilmis oluyor. Cikan kisa elyaflar
dikey presde presleniyor. igneli agici'dan sonra Uriin art arda
(her biri beser kez) kondensarler tarafindan cekilir, tozdan
arindirihr ve kule, egik ve igne agicilar'da tekrar islev gortr. Kisa
elyaf daha sonra kondenser tarafindan dikey prese tasinir.
NSNS
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DIKEY PRES

Dikey pres

Dikey Pres makinasi hattan gelen elyafi otomatik olarak algilayarak
preslenmesini saglar ,islem bitimde sesli ve 1sikl ikaz verir balya
baglanmasi manuel olarak telle veya plastik bantlama ile yapilir.
Igne acicidan cikan temizienmis elyaf kondensor ile gekilerek dikey

presin pres besleme konveyortine aktarilir. Beslenme konveyoriinde
biriken Urtinler pres haznesinin igine bosaltilir. Urtin miktari yeterli
orana ulastiktan sonra Uriinler preslenerek dikdortgen seklinde balya
olusturarak sikica sarilarak paketlenir.

NANNS
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ARA BALYALAMA
UNITESI

Iki uzun hat cirpicilarinin altina dokilen elyaf ve talaslar tasiyici
fanlar ile calkalayici GUsttindeki kondensore iletilir. Buradan
calkalayici Uzerine dokulen elyaflar vuruculu kollar ile dogru
itilirken talaslar asagiya dusurulir ve elyaf temizlenir.
Temizlenen elyaflar yatay prese yada kisa hat balya acici
kondensdriine yonlendirilir. Asagiya dokulen talaslar nakil fanlari
ile talas deposuna tasinir.

Calkalayicida temizlenen elyaf kondensor vasitasi ile yatay
prese tasinir. Pres haznesine tasinan drun yeterli seviyeye
ulastiginda preslenir. Preslenen Urinler tel ile sarilarak balya
halinde makinadan cikar.

NSNS
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SHAKER

Shaker

Iki uzun hat cirpicilarinin altina dokiilen elyaf ve talaslar tasiyici
fanlar ile calkalayici Ustlindeki kondensore iletilir. Buradan
calkalayici Uzerine dokulen elyaflar vuruculu kollar ile dogru
itilirken talaslar asagiya dusurulir ve elyaf temizlenir. Temizlenen
elyaflar yatay prese yada kisa hat balya acici kondensdérine
yonlendirilir. Asagiya dokilen talaslar nakil fanlari ile talas

deposuna tasinir.
NSNS

Kondensor

Kondensar, elyafin sevk edilmesi ve bu sirada elyafin icinde
bulunan tozun arindiriimasi icin kullaniimaktadir. Elyaf, kondenser
eleklerinden gecerken tozdan arindirilir. Fandan c¢ikan tozlu hava,

toz filtresine gonderilmelidir.
NANININ\S
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KONDENSOR

YATAY PRES

Kondensor

Kondensor, elyafin sevk edilmesi ve bu sirada elyafin icinde
bulunan tozun arindiriimasi icin kullaniimaktadir. Kondenserin
icinde bulunan fan, Kondenser eleginin iki yanindan havayi
emerek elyafin bir 6nceki makineden emilmesini saglar. Elyaf,
kondenser eleklerinden gecerken tozdan arindirlir ve acilarak
besleme Unitesine sevk edilir. Fandan c¢ikan tozlu hava, toz
filtresine gdénderiimelidir.

NSNS

Yatay pres

Modeli genis alan ve hacimli balya ve Preslenecek atiklari olan
sirketler icin Dizayn edilmistir. Tamamen Otomatik baglama sistemli,
ustten kondansor beslemeli olup, otomasyon sistemine kolayca
adapte edilebilir,otomatik olarak baglama sistemli modeldir.

Yatay Tam Otomatik Balya Pres Makinasi, uzun hattan cikan kirli
kisa elyaflari preslemek icin kullanihr.

NSNS
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ELEME HATTI

Eleme hatti

Tohum eleme Unitesinin amaci: Tohumlari keten atiklarindan (saplar,
kabuklar ve talaslardan) ayirip, belirlenen yere transfer etmek.
Tohum eleme dnitesinin bilesenleri: Alici hazne, temizleme fani ve
elek Unitesinden olusur.

Tohum eleme dnitesinin ¢calismasinin tanimi:

*Tohum alma ve kirma bolimlerinden toplanan atiklar tasiyici fanlar
ile elek odasinda bulunan hava kilitli siloya tasinacak. Silo da ki
urdinler elegin tGizerine alinarak ilk kademede kaba saplar ve ¢opler
ayiklanacak.

*Ayrilan tohumlar elegin alt kademesine alinip havali tfleme
bolimtnden gecirilerek kalan ince kabuklarindan ayrilacak.
*Temizlenen tohumlari konveyor ile istenirse yapilacak olan
paketleme bolimine aktaracagiz ya da direk cuvallara doldurulacak.
Elekten cikan saplar, kabuklar ve ¢opler talas deposuna trtin nakil
fanlari ile transfer edilecek.

NSNS
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PELET HATTI

Pelet hatti

Uzun ve kisa elyaf isleme hatlarinda talas toplama deposuna
gelen talaslari aktarim helezonu ile pelet makinasina aktariyor,
citkan peletler eksantrik sarsak elekten gecerek sogutma
bandina aktariliyor ve manuel depoda toplaniyor.

N NI\I\S
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PELET HATTI

Pelet hatti

Uzun ve kisa elyaf isleme hatlarinda talas toplama deposuna
gelen talaslari aktarim helezonu ile pelet makinasina aktariyor,
cikan peletler eksantrik sarsak elekten gecerek sogutma
bandina aktariliyor ve manuel depoda toplaniyor.

o Giris Urtin giris tarafi

 Cikis Uriin cikis tarafi

 Makina yoni Ilerleme yoni

« Talas toplama deposu Uzun ve kisa hatlardan gelen talasi toplar
« Aktarim helezonu Talasi depodan pelet makinasina aktarir

» Pelet makinasi 22 kW Pelet Uretir

« Eksantrik sarsak elek Cikan peletleri eleme yapar

« Sogutma bandi Cikan peletleri sogutur

« Manuel depo Cikan peletleri toplar

NSNS
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ON FILTRE

On filtre

Elyaf ve kaba partikullerin ayristinimasinda kullanilir.

Sistem gereksinimlerine ve isletme uygunluguna gore
B15-02-025-0 3-3 3,5 metre ¢aplarinda,

boru girisleri alttan ve Ustten girisli olarak farkli tipleri mevcuttur.
On Filtre Elektrik Motoru

* 0,75 kW (Reduktorl)

» Gamak IE3 1400 D/D 380 Volt 50 Hz

NSNS

Doner filtre

Isletme ortamindan ve makine egzozlarindan emilen
havadaki toz ve elyafi filtreleyen bir sistem elemanidir.
Ylzeyi, toz ve elyafl tutmasi icin pelds filtre ile kaplanmistir.
Filtre ylzeyine gelen havadaki toz ve elyaf pelus filtre
tarafindan tutulur, toz ve elyaftan ayristirilmis temiz hava,
ihtiyaca gore ya isletme icerisine tekrar verilir ya da dis
ortama atilir. Pelds filtre Gzerine yapisan toz ve elyaf, gezer
emici nozullar ile toz fani tarafindan emilerek toz kollektoriine
gonderilir.
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RADYAL FAN

Radyal fan

Akiskanin fan eksenine dik hareket etmesi sonucu dusiuk debi
kosullarinda yiiksek basing saglayan, endiistride ve klima
santrallerinde yaygin olarak kullanilan fan tirtdtr. Hava santrifij
fan pervanesinin Bir ya da her iki tarafindan emilerek dik bir aci ile
basilir. Carktan basilan hava salyangozun ¢ekis agzindan gecerek
disari atilr.

NANANINS

Kompaktor

Toz ve telefin filtrasyonu icin 6zel gelistiriimis, yuksek
kapasiteli ayristirici ve temizleme makinasidir. Kompaktérde
bulunan tek emigli santrif(jj tip fan vasitasiyla proses
alanindan emilen toz ve elyaf kompakt6r blinyesinde
ayristirilarak elyaf disariya atilir. Cuval, konteylere ve
otomatik telef besleme silolarina doldurularak geri kazanimda

kullanilmak tzere prosesin farkl bolimlerine gonderilir.
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TOZ KOLLEKTORU

ASPIRASYON ODA
KAPISI

o |

Toz kollektoru

Toz ve Klima santrallerinde doner filtre ylizeyinde tutunan

tozlari fan yardimi ile ayristirilarak kollektore toplamak icin
kurulan sistemdir.

Toz kollektoru cesitleri
o GOzl
o 3G0zlu
o 4 GOzl

NANINIS\S

Aspirasyon oda kapisi

Aspirasyon santrallerinde odalar arasi gecisi saglayan klima
elemanlaridir. Klima kapilari icerisindeki yalitim 6zellikleri
materyaller yardimi ile sicaklik, nem ve sese karsi yalitimlidir.
Kapi cevresi sizdirmaz fitillerle kaplidir.
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